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Wieland GEWA-H
Rippenrohre

Hochberippte Rippenrohre fur deutlich
vergrolderte Auflienoberflache

Wieland GEWA-H Rohre sind hoch-  Die Rohre sind aus Kupfer, Kupfer-  Bei der GEWA-HB Version besteht
berippte Rohre mit einer deutlich  legierungen oder Aluminiumlegie- das Kernrohr aus einem anderen
groReren AuRenoberflache als Glatt-  rungen hergestellt und halten sehr ~ Werkstoff als das auRere Rippen-
rohre. Dies ermdglicht besonders  hohen mechanischen und thermi-  rohr.

kompakte Bauweisen. schen Belastungen stand.

Auszug aus dem Produktportfolio

Rohrnummer Werk- | Rohrtyp** [ Rippeneinteilung | AuBen- Innen- Auflen- Gewicht
stoffe* [Rippen/Zoll] durchmesser durchmesser | oberflache | ca.
[mm] [mm] [m?/m] [kg/m]
H-0710.19152-00 K21 H 7 38,88 9,90 16,04 0,54 2,17
H-0710.22179-00 Ke1 H 7 42,29 9,83 19,05 0,60 2,75
H-0710.26215-00 Kel H 7 46,85 10,14 22,27 0,70 3,27
H-0809.19183-00 K21 H 8 37,56 893 16,04 0,54 2,14
H-0810.25170-00 Kel H 8 46,56 10,39 22,38 0.79 2,95
H-0710.26192-00 L10 H 7 46,45 10,14 22,33 0,69 3,06
H-0810.25170-00  L10 H 8 46,56 10,39 22,38 079 2,95
H-0904.22220-00  A22 H 9 31,40 4,45 18,10 0,32 0,64
H-0909.20200-00  A22 H 9 39,00 9,25 16,50 0,66 0,75
H-0906.35270-00  A22 H 9 47,65 6,00 30,25 0.65 1,20
H-0908.27200-00  A22 H 9 43,00 8,00 23,00 0.69 0,96
HB-0710.26155-00  A22 HB 7 46,70 10,30 23,00 0,70 0.85
HB-0812.23207-00  A22 HB 8 46,40 11,70 18,85 0.84 0,96
HB-1108.11060-00  A05 HB 11 28,00 840 10,00 046 0,54

* K = Kupfer | L= Kupfer-Nickel | A = Aluminium
** H = hochberippt | HB = hochberippt + Kernrohr
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AuRenoberflache Rippenhohe

0,30-1,8 m2/m AuRen- 4,5-15 mm Aulendurchmesser
' ' des unberippten Rohrendes

| 1
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max. Lange 12 m

Rohrnummern Code System (Beispiel H-0710.19152-00)

N A N I N

Rohrtyp  Rippen/Zoll  Rippenhdhe  Kernrohrdurch-  Wanddicke Innenstruktur < 2.000 +2mm
[mm] messer [mm] [1/100 mm] (00 = glatt) 000-8.000 + 1% (max. 5 mm)
> 8.000 0,7%s

GEHA-HB | Bimetall-
Rippenronr

Kohlenstoffstahl, Edelstahl, Titan, Kupfer und
Kupferlegierungen kénnen als Werkstoffe fur das
Kernrohr verwendet werden. Der Einsatz von span-
nungsrisskorrosionsempfindlichen Werkstoffen ist
aufgrund des Walzvorgangs nicht zu empfehlen.

Anwendungen

- Heizungstechnik (Gasheizkessel, Brennwertkessel, Rauchgaskondensatoren)
- Maschinen- und Anlagentechnik (Olkihler, MinenkUhler, Ladeluftkihler fur Dieselmotoren)
— Kraftwerkbau (LuftkUhler, KUhltdrme)

— Nukleartechnologie
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Herstellung

Die Rippen werden ahnlich dem
Gewindewalzen aus der Wand eines
nahtlosen Glattrohres herausge-
walzt. Die starke Verformung des
Werkstoffes bewirkt eine Verfesti-
gung in den berippten Zonen. Die
unberippten Rohrenden bleiben im
weichen Zustand des Grundwerk-
stoffes.

Aufgrund der starken Umformung
konnen hochberippte Rohre nur
aus gut kaltumformbaren Werk-
stoffen, wie Aluminium und Kupfer
hergestellt werden.

Ausfuhrung Rohrenden

Standard:
durchgehend berippt,
gratarm gesagt

auf Anfrage:
entgratet
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Werkstoffe

Wieland- EN-
Werks- Bezeichnung

Bezeichnung

I

. —

Werkstoff-Nr.

Bei Aluminium-Werkstoffen sind
Rippenhdhen bis 15 mm, bei Kup-
fer bis 10 mm maoglich. Sollen die
hochberippten Rohre gebogen
oder gewickelt werden, mussen
diese zuvor weichgegluht werden.

Im Bedarfsfall kann mit der Bime-
tall-Ausfuhrung GEWA-HB auf der
Rohrinnenseite ein Innenrohr aus
einem zweiten Werkstoff eingefugt
werden. Das aullere Rippenrohr
wird auf das Innenrohr gewalzt,
wodurch eine mechanisch feste
Verbindung entsteht, die eine gute

auf Anfrage:
entrippte Rohrenden

UNS-
Bezeichnung

Warmeleitung ermaoglicht. Die ma-
ximal zulassige Betriebstemperatur
wird aufgrund der unterschied-
lichen Warmeausdehnung von
Rippenrohr und Innenrohr im Ein-
zelfall definiert. Bei Temperaturen
oberhalb von + 250 °C kann es zu
einer Reduktion des Warmeuber-
gangs kommen.

Der Einbau von GEWA-H und
GEWA-HB Rippenrohren erfolgt
durch Einwalzen, Einloten, Ein-
schweilten oder durch Abdich-
tung mit O-Ringen.

auf Anfrage:

unberippte Rohrenden
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Die Vormaterialien entsprechen den Anforderungen
der DIN EN 12451, des AD-2000 Merkblattes W6/2
und auf Wunsch der ASTM B111 oder ASTM B75. Fur

A0S A995 - ENAWIDS0A - Aluminium, Stahl oder Edelstahl kénnen individuell
hez AW-AIMGS| ENAW6060 - mit dem Kunden abgestimmte Normen angewendet
K21 Cu-DHP CW024A C12200 werden
L10 CuNilOFeIMn  CW352H C70600 '
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Qualitatsversprechen

Verantwortung beginnt mit einem
hohen Standard an Qualitat. Als ers-
tes Unternehmen fur Halbfabrikate
in Europa haben wir seit 1987 den
Weg in ein zertifiziertes Qualitats-
management eingeschlagen. Heute
verfugen wir fur alle produzierenden
Werke Uber Zertifizierungen nach
DIN EN ISO 9001:2015. Unsere
Pruflaboratorien in Ulm und Vohrin-
gen sind zusatzlich nach der DIN EN
ISO/IEC 17025:2018 akkreditiert.

Sprechen Sie uns an!

Technischer Service

Mitarbeiter des Produktmanage-
ments beraten Sie bereits im Sta-
dium der Produktplanung, um op-
timale Ergebnisse fUr die Fertigung
und fur lhre Anwendung zu erzie-
len. Erst mit einer umfassenden
technischen Beratung in Verbin-
dung mit einer warmetechnischen
Auslegung kann eine kostenopti-
male Losung erzielt werden.

Wieland Thermal Solutions | wieland.com/optimized-heat-transfer
P +49731944 1017 @ thermalsolutions@wieland.com
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