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Werkstoffbezeichnung

EN CuZn15
CW502L

UNS C23000

Cu 85 %

Pb <0,05%

n Rest

Wieland-M16

Pb <90 ppm

Cd <50 ppm

*Richtwerte in Gew. %

Physikalische Eigenschaften*

Elektrische MS/m 211
Leitfahigkeit ZIACS 36
Warmeleitfahigkeit ~ W/(m-K) 159
Warmeausdehnungs-

koeffizient

(0-300 °C) 10¢/K 18,5
Dichte g/cm® 875
E-Modul GPa 122

*Richtwerte bei Raumtemperatur

Korrosionsbestandigkeit

Hochkupferhaltige Messinglegie-
rungen weisen allgemein eine gute
Bestandig-keit gegen organische
Stoffe, neutrale oder alkalische Ver-
bindungen auf und gelten praktisch
als nicht anfallig gegen Spannungs-
risskorrosion.

Produktnormen

Stange EN 12163
Draht EN 12166
Rohr EN 12449

wieland

Werkstoffeigenschaften und typische Anwendungen

Wieland-M15 zeichnet sich aufgrund des hohen Kupfergehaltes durch eine gute
Kaltumformbarkeit aus. Diese Legierung ist gut zum Pragen, Nieten, Crimpen,
Bordeln, Kaltfliesspressen oder fur andere kaltverformende Arbeitsschritte

geeignet.

Unsere Variante Wieland-M16 erfullt mit ihren eingeschrankten Blei- und
Cadmium-Gehalten die Anforderungen des Oeko-Tex Standard 100

Produktklasse | und der CPSIA.

Lieferformen

Die BU Extruded Products liefert Stangen, Drahte, Profile und Rohre. Bitte
fragen Sie Ihren Ansprechpartner nach den lieferbaren Formen, Abmessungen

und Zustanden.

Bearbeitungshinweise
Formgebung

Zerspanbarkeit 20 %
(CuzZn39Pb3 = 100 %)
Kaltumformen sehr gut
Warmumformen mittel

Verbindungsarbeiten

Widerstands- gut
schweissen (stumpf)
Schutzgas- gut
schweissen

GasschweilRen qut
Hartloten sehr gut
Weichloten sehr gut
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Oberflachenbehandlung

Polieren

mechanisch sehr gut
elektrolytisch sehr gut
Galvanisieren sehr gut

Warmebehandlung

Schmelzbereich 1005-1025°C

Warmumformen 750-900 °C
Weichglihen 450-600 °C
1-3h
Thermisch 200-300 °C
Entspannen 1-3h
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Mechanische Eigenschaften nach EN

Rundstangen/regelmaRige Kantstangen nach EN 12163

R R N [ B [ AT [
--————--

M alle wie gefertigt — ohne Vorgabe mechanischer Werte

R260 4 80 4 80 260 - 170 - 40 45 - -
HO60 4 80 4 80 = = = = = = 60 115
R340 4 40 4 40 340 200 - - 20 22 - -
H100 4 40 4 40 = = = = = = 100 130
R430 4 10 4 10 430 350 - - 8 10 - -
H130 4 10 4 10 = = = = = = 130 170

Rohre nach EN 12449

Zustand i Zugfestigkeit R Dehngrenze R, Bruchdehnung % Harte
i min. max. min. in. . in.

M 20 wie gefertigt — ohne Vorgabe mechanischer Werte

R260 20 260 - 150 42 - - -

HO50 20 = = = = 50 80 45 75
R310 10 310 200 - 20 - - - -
HO80 10 = = = = 80 110 75 105
R370 5 370 290 - 10 - - - -
H105 5 = = = = 105 = 100 =

Runddrahte nach EN 12166

Zustand Zugfestlgkelt R, Dehngrenze Roo2 Bruchdehnung %

alle wie gefertigt — ohne Vorgabe mechanischer Werte
R260 4 20 260 - 170 33 35 38 - -
HO60 4 20 = = = = = = 60 120
R340 15 20 340 200 - 18 20 22 - -
H105 15 20 = = = = = = 105 135
R430 0,5 5 430 350 - 6 8 - - -
H135 15 5 = = = = = = 135 175
R530 0,5 3 530 450 - 3 - - - -
H155 1,5 3 = = = = = = 155 =
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